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(54) Title: PLASTIC SOLDERED POURING SPOUT PART FOR A REFILLABLE CONTAINER 
(54) Bezeichmmg: KUNSTSTOFF-AUSGIESS-EINSCHWEISSTEIL FtJR NACHFOLLBEHALTER 
(57) Abstract 

The invention relates to a soldered pouring spout part made of a first 
plastic material which is designed to be connected to a second plastic material 
that is substantially impermeable, at least with regard to certain gases, specially 
for a container part consisting of sheet-like plastic material. Said pouring spout 
part comprises a base body (1) formed from the first plastic material and having 
at least one soldered rib (5) and a pouring passage (3), connecting the inside 
of the container part and the outer areas when the container part is joined to 
the soldered part. An insert (8) sealing at least the pouring passage is provided 
on the base body (1), said insert being substantially impermeable, at least with 
regard to certain gases. The insert can consist of a coated metal film material 
and have structure which can be pierced by a pointed object. Preferablyi the 
insert is located near the inlet of the pouring passage. 

(57) Zusammcnfassung 

Ein Ausgiess-Einschweissteil aus einem ersten Kunststoffmaterial zum 
Verbinden mit einem Behalterteil aus einem zweiten, wenigstens fur bestimmte 
Gase im wesentlichcn undurchlassigen Kunststoffmaterial, insbesondere einem 
Behalterteil aus einem folienartigen Kunststoffmaterial, umfasst einen aus dem 
ersten Kunststoffmaterial geformten Basiskdrper (1) mit wenigstens einer An- 
schweissrippe (5) und einer Ausgiesspassage (3), welche eine Verbindung zwis- 
chen dem Inneren des Behaiterteiles und der Aussenumgebung schafft, wennder 
Behalterteil mit dem Einschweissteil verbunden ist. Am Basiskdrper (1) ist ein 
wenigstens fur die bestimmten Gase im wesentlichen undurchlassiges, wenig- 
stens die Ausgiesspassage (3) abdichtendes Einlegeteil (8) vorgesehen. Der 
Einlegeteil kann aus einem beschichteten metallischen Folienmaterial gebildet 
sein und eine von einem spitzen Gegenstand durchtrennbare Struktur haben. 
Der Einlegeteil ist vorzugsweise nahe der EintrittsBffhung der Ausgiesspassage 
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Kunststof f -Ausgiess-Einschweissteil fur Nachf ullbehalter 



Die Erfindung betrifft ein Ausgiess-Einschweissteil aus einem 
Kunststoffmaterial zum Schweissverbinden mit einem 
Kunststof f-Behalterteil und inbesondere ein Einschweissteil 
zum Verbinden mit einem Behalterteil in Gestalt eines 
Nachfullbeutels aus einem f olienartigen Kunststoffmaterial 
fur die Bevorratung von z.B. flussigen oder pastosen 
Substanzen, die zu Verdunstung neigen. 

Der Verdunstung kann wirksam dadurch entgegengetreten werden, 
dass solche Nachf ullbeutel aus einem fur die jeweiligen Gase 
im wesentlichen dif fusionsdichten Folienmaterial gebildet 
werden. Eine Ubertragung dieses Prinzips auf den formstabilen 
Einschweissteil wurde eine im allgemeinen nicht akzeptable 
Einschrankung der Kunststof fmaterialien bedeuten, aus denen 
der Einschweissteil gebildet werden kann. Insbesondere wiirde 
sich der Einsatz so preisgunstiger und fur das Spritzgiessen 
besonders geeigneter Kunststof fmaterialien wie Polyathylen 
oder Polypropylen verbieten, da diese fur die betreffenden 
Gase nicht ausreichend dif fusionsdicht sind. Bislang wurde 
daher ein Verdunsten eines Teils des Inhalts der 
Nachfullbeutel durch Diffusion der Gase durch den 
Einschweissteil als unvermeidlich hingenommen oder die 
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Lagerhaltungszeit fur in Nachfiillbeuteln verpackte 
verdunstungsanfallige Produkte entsprechend begrenzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ausgiess- 
Einschweissteil der eingangs erwahnten Art zu schaffen, das 
sich preisgiinstig herstellen und verarbeiten lasst, wobei die 
Gefahr eines Verdunstens des Inhaltes eines mit dem 
Einschweissteil verbundenen Behalterteiles durch das 
Einschweissteil wenigstens wesentlich herabgesetzt ist. 

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch gel6st, dass bei 
einem Einschweissteil aus einem ersten Kunststof fmaterial zum 
verbinden mit einem Behalterteil aus einem zweiten, 
wenigstens fur bestimmte Gase im wesentlichen undurchlassigen 
Kunststof fmaterial, insbesondere einem Behalterteil aus einem 
folienartigen Kunststof fmaterial, mit einem aus dem ersten 
Kunststoffmaterial geformten Basiskorper mit wenigstens einer 
Anschweissrippe und einer im Basiskorper vorgesehenen 
Ausgiesspassage, welche eine Verbindung zwischen dem Inneren 
des Behalterteiles und der Aussenumgebung schafft, wenn der 
Behalterteil mit dem Einschweissteil verbunden ist, 
BasiskSrper ein wenigstens fiir die bestimmten Gase 
wesentlichen undurchlassiges, wenigstens die Ausgiesspassage 
abdichtendes Einlegeteil vorgesehen ist. 

Damit kann der Basiskorper aus jedem aus 
fertigungstechnischen oder sonstigen Grunden zu bevorzugenden 
Kunststoffmaterial gebildet werden, selbst wenn dieses keine 
ausreichende Dif funsionsdichte fiir die jeweiligen Gase 
besitzt. Der Einlegeteil schafft eine Sperrschicht zwischen 
Behalterinhalt und Einschweissteil, die einen Zutritt der 
Gase zum nicht dif fusionsdichten Einschweissteil verhindert 
oder zumindest wesentlich einschrankt . Einem Verdunsten des 
Behalterinhalts durch das Einschweissteil wird daher ein 
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wirksames Mittel entgegengesetzt , ohne dass dadurch die 
Fertigung von Verpackungen in Gestalt von Nachfiillbeuteln 
wesentlich erschwert oder in sonstiger Weise verteuert werden 
wurde. Vorzugsweise besteht der Einlegeteil aus im 
wesentlichen dem gleichen Kunststof fmaterial wie der 
folienartige Behalterteil und ist ferner so ausgebildet, dass 
er von einem spitzen Gegenstand durchstossen bzw. abgetrennt 
werden kann. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf uhrungsf ormen 
und der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Gesamtansicht (linke Halfte) und 

langsgeschnittener Ansicht (rechte Halfte) ein Ausgiess- 
Einschweissteil gemass einer Ausf uhrungsf orm der Erfindung, 

Fig. 2 das Ausgiess-Einschweissteil nach Fig. 1 in 

Unter ansicht, 

Fig. 3 in einer Ansicht ahnlich Fig. 1 ein Ausgiess- 

Einschweissteil gemass einer weiteren Ausfuhrungf orm der 
Erfindung, 

Pig. 4 das Ausgiess-Einschweissteil nach Fig. 3 in 

Unteransicht . 

Der Ausgiess-Einschweissteil gemass der ersten in Fig 1 und 2 
gezeigten Aus fuhrungs form der Erfindung umfasst einen 
integral geformten formstabilen Basiskorper 1 aus einem 
Kunststof fmaterial, der in eine schlitzf ormige Offnung eines 
(nicht gezeigten) vorgef ertigten Behalterteiles eingesetzt 
und damit permanent durch Schweissen, z.B. 
Ultraschallschweissen, verbunden werden kann. 
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Bevorzugte Kunststof fmaterialien fur den Basiskorper 1 sind 
auf grund ihrer problemlosen Verarbeitungsmoglichkeit , z . B . 
durch Sprit zgiessen, Polyolef in-Kunststof f e, wie Polypropylen 
(PP) , Polyyethylen (PE) , Polyamid (PA) , sowie PVC und 
Elastomer-Kunststof fe. Wahrend diese Kunststof fmaterialien im 
allgemeinen fur bestimmte Gase, wie 0 2 , C0 2 , N 2 , nicht oder 
nicht ausreichend gasdicht sind, indem die Gase durch das 
Kunststof fmaterial hindurchdif fundieren konnen, kann der 
Behalterteil, urn ein Verdunsten der Inhaltstoffe zu 
vermeiden, ohne weiteres aus fur die genannten Gase im 
wesentlichen dichten Materialien, wie folienartige 
Verbundwerkstof f e auf Basis einer beschichteten Metallfolie, 
wie einer Aluminiumfolie, mit Beschichtungen aus PP, 
Polyethylenterephthalat (PETP) # PE oder PA gebildet werden. 
Die Erfindung ist jedoch auf die vorerwahnten speziellen 
Kunststof f- und Folienmaterialien nicht beschrankt. 

Obschon die permanente Verbindung zwischen dem Ausgiess- 
Einschweissteil und Behalterteil im allgemeinen durch 
Schweissen erfolgt, kann die Verbindung auch durch andere 
geeignete Verbindungsverf ahren, wie Heisssiegeln oder Kleben, 
aufgebracht werden. 

Der Ausgiess-Einschweissteil umfasst gemass Fig. 1 und 2, die 
eine erste Aus fuhrungs form der Erfindung zeigen, einen im 
wesentlichen rohrformigen Halsbereich 2 mit einer geeigneten 
axialen Erstreckung. Der Halsbereich 2 und Basiskorper 1 sind 
von einer Ausgiesspassage 3 axial durchsetzt. Die 
Ausgiesspassage 3 schafft eine Verbindung zwischen dem 
Inneren eines (nicht gezeigten) f olienartigen Behalterteiles 
und der Aussenumgebung, wenn der Ausgiess-Einschweissteil mit 
dem Behalterteil verbunden ist. 

An einem ausseren Umf angsabschnitt nahe einem axialen Ende 



WO 98/45188 



PCT/EP98/02007 



5 



des Halsbereiches 2 kann ein Gewinde 4 angeformt sein, auf 
das eine (nicht gezeigte) Schraubverschlusskappe zum 
Verschliessen der Austrittsof fnung der Ausgiesspassage 3 
aufgeschraubt werden kann. Anstelle eines Schraubgewindes 4 
konnte auch ein Hintergreifbund am Halsbereich 2 vorgesehen 
sein, um eine Verschlusskappe durch Aufprellen am Ausgiess- 
Einschweissteil zu befestigen. 

Langs eines Abschnittes des Basiskorpers 1 nahe dem der 
Eintrittsdf fnung der Ausgiesspassage 3 zugewandten axialen 
Ende sind ein oder mehrere, bei der vorliegenden 
Ausfuhrungsform vier, Anschweissrippen 5 fur das 
Folienmaterial des Behalterteils vorgesehen, die in einem 
geeigneten axialen Abstand voneinander stehen und sich in 
parallelen radialen Ebenen zur Mittellangsachse des 
Einschweissteiles erstrecken. Wenn erwunscht, k6nnen die 
Anschweissrippen 5 eine Ausbildung gemass der EP-A-773893 
haben, auf die daher bezuglich weiterer Details Bezug 
genommen werden kann. 

Jede Anschweissrippe 4 kann, wie Fig. 2 zeigt, aus einem Paar 
in Bezug auf die Ausgiesspassage 3 diametral 
gegenuberliegenden, bei Draufsicht nach aussen sich 
verjungenden Abschnitten A, B zusammengesetzt sein, die einen 
kontinuierlichen kerbef fektminimierenden Ubergang fiir das 
anzuschweissende Folienmaterial des Behalterteiles schaffen. 

In einer axialen Mittelebene kann sich radial von diametralen 
Stellen des Halsbereiches 2 eine Trennwand 6 nach aussen 
erstrecken, die mittig die Abschnitte A, B jeder 
Anschweissrippe 5 durchsetzt. Die Trennwand 6 bildet eine 
Stutzwand zwischen benachbarten Anschweissrippen 5, so dass 
diese die vorgegebene radiale und axiale Lage in Bezug auf 
den Basiskdrper 1 unter den beim Schweissen oder der spateren 
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Verwendung auftretenden Beanspruchungen beibehalten. Infolge 
der stabilisierenden Wirkung der Trennwand 6 kann die Dicke 
der Anschweissrippen 5 auf eine optimale Abfuhr von Warme aus 
der Schweisszone dimensioniert werden. Wenn erwtinscht, kann 
die Trennwand 6 radial iiber die radialen ausseren Enden der 
Anschweissrippen 5 urn ein geeignetes Mass hinausragen. 

Im Basiskorper 1 ist ferner seitens des Endes, das dem 
anzuschweissenden Behalterteil am nachsten liegt, eine 
kreisformige Ausnehmung 7 eingebracht, die die 
Eintrittsof fnung der Ausgiesspassage 3 konzentrisch umgibt. 
Die Ausnehmung 7 dient zur Aufnahme eines Einlegeteiles 8 aus 
einem geeigneten, fur die in Frage kommenden Gase im 
wesentlichen dichten Material, wie dies in Fig. 2 gezeigt 
ist. Der Einlegeteil 8 dichtet die Ausgiesspassage 3 seitens 
ihres Eintrittsendes ab, so dass ein wesentlicher Teil des 
Basiskorpers . 1 gegenuber dem Inhalt des Behalterteiles 
praktisch abgeschirmt ist und damit ein Hindurchdif f undieren 
von Gasen durch den Basiskorper 1 vermieden wird. 

Der Einlegeteil 8 kann aus einem Kunststof fmaterial mit 
gasdichter Eigenschaft oder aus einem kunststof fbeschichteten 
geeigneten metallischen Folienmaterial bestehen. Geeignete 
Materialen sind insbesondere folienartige Verbundwerkstof f e 
auf Basis einer beschichteten Metallfolie, wie einer 
Aluminiumfolie, mit Beschichtungen aus PP, 

Polyethylenterephthalat (PETP) , PE oder PA. Vorzugsweise wird 
fur den Einlegeteil 8 ein gleiches oder annaherend gleiches 
gasdichtes Folienmaterial wie dasjenige verwendet, aus dem 
der Behalterteil gebildet ist. 

Der Einlegeteil 8 kann durch Schweissen, Kleben oder in 
anderer geeigneter Weise gas- und f lussigkeitsdicht mit dem 
Basiskorper 1 verbunden werden und eine Struktur haben, dass 
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mittels eines spitzen Gegenstandes, z.B. mittels eines an 
einer Verschlusskappe angeformten Domes, eine Off nung in den 
Einlegeteil 8 eingebracht werden kann, urn bei Gebrauch eine 
Verbindung zwischen dem Innern eines am Ausgiess- 
Einschweissteil angeschweissten Behalterteiles und der 
Aussenumgebung herzustellen. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung ist in Fig. 3 und 
4 gezeigt. Diese unterscheidet sich von der vorbeschriebenen 
Ausfuhrungsform im wesentlichen nur in einer vergrosserten 
Ausbildung des gasdichten Einlegeteiles 8 1 . Insbesondere 
uberdeckt der Einlegeteil 8 ' nicht nur die Eintrittsof f nung 
der Ausgiesspassage 3, sondern daruber hinaus im wesentlichen 
die gesamte dem anzuschweissenden Behalterteil zugewandte 
Oberflache des Einschweissteiles, d.h. einschliesslich der 
Oberflache der benachbarten Anschweissrippe 6, wodurch einem 
eventuellen Gasaustritt durch andere Bereiche des Basiskorper 
1 als diejenigen, dien umfanglich der Eintrittsof f nung der 
Ausgiesspassage 3 liegen, wirksam entgegengetreten wird. Die 
den Einlegeteil 8 1 aufnehmende Ausnehmung 7' im Basiskorper 1 
ist desh'alb nicht nur umfanglich der Eintrittsof fnung der 
Ausgiesspassage 3, sondern auch entsprechend der 
vergrosserten Konf iguration des Einlegeteiles in der 
Unterseite der Anschweissrippe 6 eingebracht. Im ubrigen kann 
bezuglich weiterer Details auf die Beschreibung der 
vorerwahnten Ausfuhrungsform Bezug genommen werden. 

Es versteht sich, dass sich anhand der gegebenen Lehre dem 
Fachmann anbietende Modif ikationen oder Kombinationen von 
Merkmalen der vorbeschriebenen Ausfuhrungsf ormen als zur 
Erfindung gehorend anzusehen sind. Es wurde bei den 
vorbeschriebenen Ausfuhrungsf ormen unterstellt, dass es sich 
bei den Gasen urn solche handelt, die aus den Inhaltstof f en 
des Behalterteiles nach aussen diffundieren konnen. Die 
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Erfindung w&re erfolgreich auch bei Fallen anwendbar, bei 
denen vermieden werden muss, dass Gase, z.B. Luft, durch den 
Basiskorper von aussen ins Innere des Behalterteiles 
dif fundieren. 
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Patentanspruche 

1. Ausgiess-Einschweissteil aus einem ersten 
Kunststof fmaterial zum Verbinden mit einem Behalterteil aus 
einem zweiten, wenigstens fur bestimmte Gase im wesentlichen 
undurchlassigen Kunststof fmaterial , insbesondere einem 
Behalterteil aus einem f olienartigen Kunststof fmaterial , mit 
einem aus dem ersten Kunststof fmaterial geformten Basiskorper 
mit wenigstens einer Anschweissrippe und einer im Basiskorper 
vorgesehenen Ausgiesspassage, welche eine Verbindung zwischen 
dem Inneren des Behalterteiles und der Aussenumgebung 
schafft, wenn der Behalterteil mit dem Einschweissteil 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet , dass am Basiskorper 
(1) ein wenigstens fur die bestimmten Gase im wesentlichen 
undurchlassiges, wenigstens die Ausgiesspassage (3) 
abdichtendes Einlegeteil (8) vorgesehen ist. 

2. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Einlegeteil (8) aus im wesentlichen 
dem zweiten Kunststof fmaterial gebildet ist. 

3. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Einlegeteil (8) eine von 
einem spitzen Gegenstand durchtrennbare Struktur hat. 

4. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlegeteil (8) am 
■Basiskorper (1) angeschweisst ist. 

5. . Ausgiess-Einschweissteil nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlegeteil (8) am 
Basiskorper (1) angeklebt ist. 
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6. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlegeteil (8) 
am BasiskSrper (1) nahe der Eintrittsof f nung der 
Ausgiesspassage (3) vorgesehen ist und diese uberdeckt . 

7. Ausgiess-Einschweissteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (1) 
aus einem Kunststoff material aus der Gruppe der PE, PVC, 
Elastomere umfassenden Materialien besteht, und dass der 
Einlegeteil (8) aus einem Verbundmaterial auf Basis eines 
gasdichten metallischen Folienmaterials besteht. 

8. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbundmaterial eine Beschichtung 
aus einem Kunststoff material aus der Gruppe der PP, PETP, PE, 
PA umfassenden Materialien aufweist. 
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